INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-SGC-10
VERSION 2

SOLUCIDHE S MILISTETLES 0o 20024

MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME Ho.: REP 250131 = 3148 GTS
Facha de elaboracidn: 31 Enero 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Razén Social: G & TSOLUCIOMES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Pt 200,358 505-1

Direccian: CL25 D B4 B25

Cindad: BOGEOTA D.C.

2, DATOS DEL ECUIPD A INTERVENIR

Equipo: Vahula de Seguridad

Conexicn: 1" npt

Marca: Eumkle

Cenal: Sin nformacian

Madala: GO10FEMDT

M. Precinio oooazny

Falla Carrada

Consacutive &I0 Jsoo0i0Ta

aricio; La victoria

N* Orden de Sarvicio: CeC-1-02

N* da Cartificads; IMNF 250131 - 2468 GTS
1. DBIETIVOD

Realizar la inspeccidn. intenvencion y mantenimiento del equipo, lievando a cabo ia metodologia
establecida por AID Inganieria 5A5 con el fin de garantzar el correcto funcionamiento del equipo
verificando cada uno da sus componentes para asi realizar las prusbas de los sellos y del cuarpo bajo los
lineamlentos establecidos por la norma APl 578 [ AP 520

4, DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO

4.1 Recepcidn y verficacion del estado del equipo

Sg recibe &l equipe a Intervendr v s revisa el estado de este para proceder con el mantenimenio

Para detarrminar |as condiciones del equipo se realza el despiace ganaral de cada uno de lag componentas
de & valvula establsciende el estada de cada uno de ellos como sa evidencia en ias fotografias adjuntas
8 continuacian an |as gue e isenfifican los siguienies hellazgos:!

» Realzando las pruebas de funcionamienic en benco de prusbas se evidencia que & vahula tiene
paso por oS salios.

= Se evidencia oxidacion y cormosion an sus pares inlernas y exiemas

¥ S8 ancontrarcn Impurezas en ios salios lo cual afecta la hermeticidad de la vabvula.
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4.2 Solucidn del Problema

Para levar a cabo el mantenimiento, sjuste v verficacin del equipo, s& realizaron Ios sigwentes
procadimiantos
s Limpiezra en sandblasting de cada una de la: partes de la vabwula con el fin de quitar todo tipo de
impurezes, elimingr la oxidacidon y comosion de sus paries internas, exlernas y demas
componanies
= Limpleza yio cambio de |a tornlllerfa en mal estado,
*  Pintura en polve v curado en hormo & una femperatura de 180°C del resore da la valvula para
evitar la corrosidn, oxidacidn para mayor durabllidad de las plezas,
* Rectificacsan y lapeado de [of sellos y asianics. para perfeccionar sus supericles v garantizer el
cormacio funcionamientio del equipo.
Revigidn del resorte verificanco gue no presente desgaste, porozidad o deficiencia.
Revisiin dal vastago verficands gue no $@ encuenire doblado o poroso
Rectificackn v verificacidn de las roscas.
Prusbas de funcicnamienio de sellado de ls valvula,
Calibracidn &n banco da pruabas & una presin de 110 PSI

4.3 Ensambila

Una vez realizada la impseza, reclificacon y cambio &8 la empagquetadura, se realize el ensamble de la
véalvula teniendo en cuenta los procedimientos astablecidos por AID Ingeniedia SAS, despuds dat ensamble
sa procede con las preebas de funcionamiento de la valvula verificando que no tenga fugas por &l selin,
juntas o prenss estopa.

& INSTRUMENTOS DE MEDICION ¥iO HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICO

6.1 Banco de Pruebas:

_Marca. | AID Ingenieria
Medela: AID2021
Sefie. 210608-001 |
5.2 Manédmetro Patrén:
Marca: Ashcraft
Modelo: JZ0R9S0G2 L6000
| Sene; Z20E0%01
Rango: {a 5000 BSI
Certficado de Calibracidan: 2EE25
Fecha de Calibracion: 18 febrero 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO ¥ PARA LA PROXIMA INTERVENCION

»  No retirar el precinto del equipn eon & fin de no perder i raspectiva garantia,

# Ravisar gus la uberia no prasente an suU intersar Aingun lpo de iImpuresss o particulas gue pusdan
afectar los sellos de fa valvula v de esta manara, su funcionamiento produciendo fugas.

= Mo dejar caer la vahula yio evitar fuertss impacios
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VERSION 2
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SORLCACHE S MDUSTIFLE™S

T. ANEXO
711 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.1.2 Fotografias Recepcidn

71.3 Folografias Diagnéstico Inlcial
. i _
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7.1.5 Fotografias Mecanizado

8. Informacién y Mormathva Tecnlca

= APl ETE= 2017 Inspaection of Pressure Relieving Devices
« AP 520 = 2020 instalation Of Pressure Ralisving Devices

Procedimienio realizado por;
Garman Villate Santlago Villate Sargio Villate
Gerente de Operaciones 0. Comarcial Gerante de Proyecios
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-SEC08

ersidn 5

Dol 2024

sl S BRGNP S

Los patrones de siuste y verficacitn utilizados par AID INGEMIERLA SAS, nseguran la tazabiidad con los patranes
de Laboratprios acreditadas ame ls OMNAC y gan los palrones de labomtosios intemacionsles,

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250131 - 2468 GTS

TAG PSV 260131 - 1648
Laboratorio: &0 Ingenberia 345,

1. Especificaciones Técnicas del Instrumento

Ingtrumants Viahula de Seguridad
Tag PEY 250131 — 1648
Fabricante Kunkle
Serie Bin informacidn
Maodealo 01 0FEMOT
Conexidn 1" NPT
Presion de Operacion Sin informaciin
Punto de Ajusts 110 PEI
Consecutivo Intermo AID 380001078
Ma. Precinto 00oB207
Servicio La victoria
No. Orden de Servicio CHC=1=87
8T LUCIO o
ik SONTHOL Y CALDERAE SA3
Direccldn CL35D B4 B 25
Fecha de Prueha _Boz/zozs

2. Numero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informe expresa fislmente el resultado de las mediciones realizadas. Fodra ser
reproducido total o parcialmenie siempre gue no s& modifique v que no sea ulilizado para
fines distintos que el de ver los resultados y como constancia de ajuste y venficacion.

Los resultados obtenidos en el presente informe se refleren al momento v condiciones en
que se reglizaron las mediciones,

Mo nos responsabilizamos de los perjuicios que puadan derivarse del uso un inadecuado
de los Instrumentos ajustados v verificados.

El usuano es responssble del reajuste y verificacicn de los insirumentos a intervalos
adecuados

4. Procedimiento de la Prueba

Mediante comparacién directa del instrumento a ajustar y verificar eon un instrumanta
patron, empleando para ello un cikindro de nitrdgeno con un regulador para transmitir a
presion acorde con |as normas: ASME seccion Vil Div-1, APE521 enem-2007, API-520
agosto 2003, AP|-598 septiembre 2009, APl RP 576:2017.

Pag. 1 Fecha de Emisidn: &/02/2025
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Wersian §

= S CETG MR T ﬂ!:tﬂﬂi#

L% patrones de &uste ¥ verificaciin utiizatas por AIO INGENIERIA SAS, sseguren La trazeoitided con los petrones
e laboratoies acreditados 6Mie le ONAD y con los patrones de labonatonos intemacionales.

B VAL TN Ba i .o DL
CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. IMF 260131 - 2488 GTS
TAG PSV 250131 - 1648

Labgratoric: AlD Inganisria 5.4.5,

4. Condiciones Amblientalas

La temperatura ambiente del sitio durante las mediciones es de 24°C (Grados Celsius) £1,5
*C (grados Celsius) y humedad relativa de 45 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueba de Disparo y Reposicidn

I ESTABA QUEDO
Punto de Ajuste Fuga Punto de Ajuste 111 PSI
Reposicidn Fugs Reposicion 103 P35l
5.2 Presion de Prueba
ESTABA UEDOD
Punto de Ajuste 103 PEI Tiempo Prueba 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbujas 1 Minute Burbujas Caro

6. Grafica en tiempo real

] = H
L3

Tolerancia del punto de Ajuste (disparo) +/- 3% segln codigo ASME Saccidn VIl Div-1

pdg. 2 Fecha de Emision: 4/02/2025
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Lios patronas de ajuste y verificacion utilizedos por AlD INGEMNIERIA SAS, eseguren a trazeiilided con los petones
de loboratorios acreditados ente in ONAC vgon Los patrones de laboratoeigs intemmacicnales.

WAL 1k .0 G

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250131 - 2469 GTS

TAG PSV 250131 - 1648
Laboratorio: AIO Inganieris 5.4.5.

7. Incertidumbre de Medicién
El valor de incertidumbre reportado es de 0.8 PSI para un nivel de confianza dal 5%
8. Trazabilidad

Patron Utilizado
Mandmatro Digital
Marca: Ashcraft |
Modelo: J020895002L 5000+ |
Serie: 22080201
Rango: 0 A 5000 PSI
Certificado de Callbracidn: 25526
Fecha de Calibracidon: 16 Febraro 2024 |
8 Conclusion

La PSY 250131 - 1648 se comporta dentro de los pardmetros de exactitud de acuerdo con
& tolerancia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Segln codigo ASME Seccidn VIl Div-1 y
AP| RP 576:2017

—Sgts Sy

Reslzado por Rewseto y aprobesn por
Gerante de Cipesacionas Gerenta de Proyactos
Germian Villate Gergio A Willata U
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MANTENIMIENTO ¥ REPARACION A VALVULA

INFORME Mo REP 250131 - 3148 GTS
Fecha de slaboracion: 31 Enero 2025

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Rardn Social G & T SOLUCIOMES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Mit: 800, 358, 506-1

Dhreccibn: CL25D B4 B 25

Ciudad: BOGOTA D.C.

2. DATOS DEL EQUIPD A INTERVENIR

Equipo: Valvula de Segunded

Conaxion: 1" npt

Marcs: Healbart

Sarial 2771

Modalo: HMVROZE

M. Precinto O0gE204

Fabe; Cerrada

Consacutivo AID: J80001072

Safvicio La vistaria

N* Ordan da Sarvicio) DC-1-82

N® de Cerificade: INF 250131 = 2470 GTS
3. OBJETIVO

Realizar la inspeccibn. intervencién v manienimiento dal equipo, levands a cabo la matodoalogia
agtablecida por AID Ingenierda SAS con al fin de garantzar el correclo funcionamisnto del equipo
verificanco caca uno de sus componentes para asi realizar las pruebas de |os sellos y del cuerpo bejo los
Eneamientos establecdos por B norma AP| 57E [ AP 520

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADD

4,1 Recepcidn y verificacion del estado del squipo

Se recibe al equipo 8 interveni y e revisa el estado de esie para proceder con &l mantenimiento

Para determinar las condicicnes del equipo se reallza el despiecs general de cada uno de los companantes
de |a vahlvula estableciendo el estado de cade uno de ellos como se evidencla en las fotografias adjuntas
a continuacion en las que se dentifican log siguisntes hallazgos:

» Realizando las pruebas de funcionamiento en banco de pruebas se evidencia que la valvula tiens
pas0 por los sallos.

s Be evidencla cxidacidn v corrosidn en sus partes internas v externas.

¢ Seancontraron impurezas en los sellos fo cual afecta la hermeticidad de a valvula

Pagina 1 da &




Tdh INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-S5GC-10

i j gl ; -
Ingenieria s
eirinal ORI A TR Ot 2024

* L35 roscas de ias canesiilias presentan oxidacidn, comosidn y desgaste.
4.2 Solucidn del Problama

Para llevar 8 cabo e mantenimiento, ajuste y verificacion del equipo, se realizaron los skguiantas
precedimientos
= Limplezra en sandblasting de cada una de las parles de la vahwula con al fin de gquitar tado bpo de
impurezas, eliminar fa oxidacion y corosidn de sus paries internas, externas y demas
componenies
Limpsaza y/o cambio de la tornilbara an mal estado.
Fintura an polvo v curado an homo a una iempaeratura da 190°C el razorie de la valvula para
evitar la comasion, oxidacidn para mayor durabilidad de ias piezas
¢ Reclificacién v lapeads de los selos v askenios, para perfeccionar sus superficies y garantizar el
correcio funcionemients del egquipa.
Revisién del resorte verificando que no presente desgaste, poresidad o deficiencia,
Revision del vastago verificando que no 3& encuentre doblado o poroso.
Reciificacion y verificacion de les roscas.
Prusbas de funcionamiesnto de sellado de & valvula
Calibracidn en banco de prugbas a una presien de 100 P3I

4.3 Ensamble

Lina vez realizada la impieza, rectificacién y cambio de la empaguetadura, se readira &l ensambie de ta
vahaila teniando an cuenta los procedimeentos establecidos por Al Ingeniena SAS, daspuds del ensambia
se procede con las prusbas de funcicmamiento de la valvula verificando gua no tenga fugas por ef sallo,
juntas o prensa esiopa.

6. INSTRUMENTOS DE MEDICION Y/O HERRAMIENTAS DE DIAGHNOSTICO

5.1 Banco de Prusbas:

Marca: AID Imgenieria

Modala: A2 0E1

Sara: 210508-001

5.2 Mandmetro Patrdn:
Marca: Ashcroft
Modeia: A02089SDOCL 50008
Serig 22060801
Rango: 0 a 5000 P35I
Cartificado de Celibracion: 285526
Fecha de Callbracisn: 16 felbreso 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO Y PARA LA PROXIMA INTERVENCION

=« Mo retirar el precinto del equipo con &l fin de no perder |a respectiva garantia

Pagna & de &
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Rewvizar que |a tuberla no presente en su interior ningdn lipo de impurezas o particelas que puadan
afectar los sélios de la valvula y de esta manera, su funcionamiento produciendo fuges,

Mo dejar caar la vatvala ylo evitar fuertes impactos,

T. ANEXO
7.1 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.1.2 Fotografias Recepcidn

Péginadda §
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SOUCEORES MOUSTERLES

744 Fotografias Limpieza
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8. Informaclén y Mormativa Tecnica

o AP ETE = 2017 Inspection of Pressure Relieving Davices
» APl 520 = 2020 Instalation Of Pressure Relieving Devices

Frocedimiento realkzado por:
German Villate Santisgo Villate Serglo Villate
Gerante de Operaciones D. Comercial Gerente de Proyectos
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i i CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
el | N FT-SGC-06
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Lo patrones de sfuste y verificaion utilizades por AIO INGENIERLA BAS, pseguran La trazabilided con los pairanes
de laboratorios aceditadoss aita 18 OMAS v ocon log patrones da8 [Bhoratorics iIntemackonales,

B SO R L] L

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. IMF 250131 - 2470 GTS

TAG PSV 250131 - 1848
Laborotorio: A0 Ingenierls 5.0.5

1. Especificaciones Técnicas del Instrumento

Instrumanio Walula de Seguridad
Tag PSY 250131 — 1843
Fabricante Halbar
Serie 27T
Modelo HWVR 025
Conmxién 1" NPT
Presidn de Operacién Sin informacién
Punto de Ajuste 100 PSI
Consecutive Interno AID 300001072
No. Precinto 0008204 '
Servicio La wiciong
Mo, Orden de Serviclo QC-1-02
sotcants |
Direccian CL25 D B2 B 25
Fecha de Prueba BI02r2025

2. Numero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informe expresa fisimente el resultado de las mediciones realizadas. Podra ser
reproducido total o parciaimente siempre que no se modifigue y que no sea ulilizado para
finas distintos que el de ver los resultados y como constancia de ajuste y verificacion.

Los resultados oblenidos en ef presente informe se refieren al momento y condicionas en
que se realizaron las mediciones.

Mo nos responsabillzamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados,

£l usuaric es responsable del reajuste y verificacldén de los instrumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimiento de la Prueba

Mediante comparacion directa del instrumento a ajustar y verificar con un instrumento
patran, empleando para ello un cilindro de nitrégens con un regulador para transmitir la
presion acorde con las normas. ASME seccidn Vil Div-1, API-521 anaro-2007, AP1-520
agosto 2003, API-588 septiembre 2008, APl RP 6762017,

pag. 1 Fecha de Emislén:  6/02/2025
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Las patrones de ajustey verificacidn utilzades por AID INGEMIERIA SAS, aseguran b trazabilided oon Lo patranes
de labiaratoriog acraditados ante 18 OMAC y ean lxs patronas de laborstorics mternacionalas,
sk sl ingeRiena.comeo

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION MNo. INF 250131 - 2470 GTS

TAG PS5V 260131 - 1649
Lobaraioro: &0 Ingenier|a 5.4.5,

4. Condiciones Ambientales

La temperatura ambienta del sitio durante las madicionas es da 24°C (Grados Celsius) £1.5
°C (grados Celsius) y humedad relativa de 45 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueba de Disparo y Reposicidn
ESTABA QUEDO
Punto de Ajuste Fuga Punto de Ajuste 100 PSI
| Reposicion Fuga Reposicien | 83 PSI
5.2 Presién de Prueba
ESTABA QUEDO

Punto de Ajuste g3 pPs| Tiempo Pruebs 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbujas 1 Minuto Burbujas Carg

6. Grafica en fiempo real

..................

Tolerancia del punto de Ajuste (disparo) +/~ 3% segun codigo ASME Seccidn VI Div-1

pag. 2 Focha de Emision:  4/02/2025
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Los patrones o ajuste v verificacidn utillzados par A0 INGENIERLA SAL, aseguran la tretabilidtad con o8 patronas
e laboratoeios acredilados ents i ONAC y con Loz patrones de laboratosias intemacsanates.
| DsDIEDHETS TLLCE

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 260131 - 2470 GTS
TAG PSY 250131 - 1649
Latoratorno: AlQ Ingenieria S.A.5.

7. Incertidumbre de Medicién
El valor de incertidumbre reportado es de 0.8 PSI para un nivel de confianza del 85%

8. Trazabilidad
Patron Utilizado
Mandmetro Digital
Marca: Asherofl
Modealo: J020855002L5000#
Serie: 22060801
Rango: 0A G000 PSI .
Certlficado de Callbracidn: 25528
Fecha de Calibracidn: 16 Febrero 2024 j
9. Conclusidn

La PSV 250131 - 1649 se compora dentro de los pardmetros de exactitud de acuerde con
la tolerancia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Segin codigo ASME Seccign VIl Div-1 y
APl RP 5T8:20497

gt Gy

Reslzane pos Rewvisada § aprobada par
Gerante de Operacicnas Gerenis oe Proyechos
Gearrran Willate Sergio A Willate U
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MANTENIMIENTO Y REPARACION A VALVULA

INFORME No.: REP 250131 = 3147 GTS
Fecha de alaboracidn: 31 Enero 2026

1. DATOS GENERALES DEL CLIENTE

Reazén Sociak G & T SOLUCIONES DE CONTROL ¥ CALDERAS SAS

Nit 000, 358 5051

Dareccion; CL2sD 84 B 25

Cilidad: BOGOTA D.C.

2. DATOS DEL EQUIPC A INTERVENIR

Equipe: Walvula de Alivio

Conexién: 1" npt

Marca Helfbert

Serial Sin informacion

Madelo: HHWA Q01220

Mo, Precinto 008232

Falla: Cerrada

Consecutivo AICE JpooMoTT

Bervicia: La vieloria

M® Orden de Sarvica! Oc-1-02

M* da Cerlificada: IMF 260131 — 2488 GTS
3. OBJETIVO

Realzar la inspeccitn. intervencién v mantenimients dal equipo, levando & cabo la matodologla
establecida por AID Ingenieria SAS con al fin de garantizar el comecio funcionamientos del equipa
verficando cada uno de sus componentes pare asi realizar las pruabas de los sallos y del cuerpo bajo los
linsamientos establecidos por la norma AP 576 7 APl 520

4. DESARROLLO DEL SERVICIO PRESTADO

4.1 Recepcion y verificacidn del estade del equipo

Se recibe &l equipo 8 intervenir y 52 ravisa al estade de aste para proceder Con af mantensmsenio,

Para determings las condiciones del equipo se realza ef despiece general de cada uno de bos componentes
de la vélvuls estableciendo el estado de cads uno de ellos como se avidancia en B8 folografias adjuntas
a coanfinuackn an ks que e identifican loe siguientes hallargos!

# Raakzanda las pruebas de funcionamients &n banco de pruebas se evidencla que la valvula tiene

paso por los safios.
# Se evidencla oxidacién y corrosidn an sus partes internas v extermas
+  Beenconiraron impurezas en los sellos lo cual efecta |s hermeticidad de la vahmula.
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= Eloring con el gue venia el sello se encuentra an mal estads

4.2 Solucidn del Problema

Para llevar a cabo al mantenimisnie, ajuste v verficacidn del equipe, s realizaron los siguiantas
procadimignios
» Limpiaza en sandbiasting de cada una de las partas da |a vahula con al fin da quitar todo tipo de
impurazas. efminar la owxidackdn y corrosidn de sus pardes infernas, externas y demas
COMpoRentes.
¢ Limpleza y/o cambio de fa lormBleria en mal estado,
¢ Pintura en pohio y curado en hormo a una temperature de 180°C del resorte de la valvula para
evitar la cormosidn, oxidacion para mayor durabilidad de las plezas.
» Rectificacion y lBpeado de los sellos y asientos, para perfeccionar sus suparficies y garantizar el
cormecto funciomamiento del aquipo.
& Cambio del aring ded sslio.
« Revigion del resorte verficands que no presents desgaste, porosadad o deficiencia.
» Revision del véstago verificando que no se encuenire doblado o poroso
» Reclificacidn y verificacion de las roscas.
v Prusbas de funcionamiento de sellado de la vahula,
» Calibracibn en banco de pruebas a una presion de B0 PS5l

4.3 Ensambis

Una vez realizada k& impleza, rectificacidn v cambio de la empaquetadura, se realiza el ensamble da la
valvula tenisndo en cuenta los procedimientos establecidos por AIC Ingenieria SAS, después dal ensamble
se procede con las pruebas de funcionamiento de s vihula verificando que no tenga fugas por el salio,
junies o prensa estopa,

5. INSTRUMENTOS DE MEDICION Y0 HERRAMIENTAS DE DIAGNOSTICD

5.1 Banco de Prueabas:

Marca: | AlS Ingeniaria

Modelo AlO2021

Sena: 210508-004

5.2 Mandmetro Patrdn:
Narca: Aghcroft
Modekho; 30208850021 5000#
Sarie: 22060901
Rango: 0 a 5000 PSI
Ceriificada de Calibracion: 255626
Fecha de Calibracidn: 16 febraro 2024

6. RECOMENDACIONES DE MANTENIMIENTO ¥ PARA LA PROXIMA INTERVENCION

+ Mo relirar el precinio del equipo con el fin de no perder la respectiva garantia.
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-5GC-10

VERSAON 2
Dt 2024

» Revisar gue o uberla no presente an su interiar ningun tipo de impurezas o particulas que puadan
afectar los sellos de fa valvuia y de esta manera, su funcionamienio produciendoe fugas

T. ANEXO
T.1.1 FOTOGRAFIAS DEL TRABAJO REALIZADO

7.4.2 Fotografias Recepcidn

Mo dajar caer |3 vahvula yo evitar fuertes impactios
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INFORME TECNICO DE MANTENIMIENTO
FT-8GC-10

VERSION 2

I - ® - -
-.:-.;',-1.1,|1.|:-'-\.H.r.hrnﬂr': Clicd 2034

744 Folografias Limpieza

B. Informacksn y Normativa Tecnica

AR 5T6 = 2017 Inspection of Pressure Relieving Devicas

AR 520 - 2020 Insiskstion Of Pressure Ralisving Devicas
Nﬁ% Por; w

Procedimiento reallzado por:
Garman Villate Santlago Villate Sarglo \illata
Gerente de Operacionas 0. Camercial Gerents de Proyectos
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
FT-SGC-08

- .I § N\ -
lngerie[ﬂ Yarsion S
Pl e Yo ol Ay Oct 2024

Los patrones de slusto y varificacitn utilizedos por AID INGENIERLY 345, asaguran |a trazabilidad con los patrones
de laborateros acreditndos snto lp GNAL v con log petrones da laboratadios internscionates.
LG Tia el et T E e

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250131 - 2468 GTS

TAG PS5V 250131 - 1647
Laboratorio: AlD Ingenieria 5_A.5.

1. Especificaciones Técnicas del Instrumento

I Instrumento Valvula de Alivie
! Tag PS5V 250131 — 1647
Fabricamts Halbart
Seria Da1220
Modelo HhWia
Conexidn 1" HPT
Presldn de Operacidn Sin informacion
Punto de Ajuste BO BEI
Consecutive Interno AID 380001077
No. Precinto D00E252
Servicio La victoria |
No. Orden de Serviclo QC=1=82
&T
SOET. mﬁmgﬁ%ﬂgﬁiﬁnﬁm
Direccidn CL25DB4 B 25
Fecha de Pruaba 1022026

2. Ndmero de paginas incluyendo anexos: 3

Este informe expresa fielmente el resultado de las mediciones reafizadas. Podrd ser
reproducido total o parcialmente siempre que no se modifique ¥ que no sea utilizado para
fines distintos que &l de ver los resultados ¥ como constancia de ajusts y verficacién,

Los resultados obtenidos en al presente informe se refieren al momento y condiciones en
qgue se realizaron las mediciones,

No nos responsabilizamos de los perjuicios que puedan derivarse del uso un inadecuado
de los instrumentos ajustados y verificados,

El usuaric es responsable del reajuste y verificacién de los instrumentos a intervalos
adecuados

3. Procedimienio de la Prueba

Mediante comparacidn directa del instrumentc a8 ajustar y verificar con un instrumenta
patron, empleando para ello un cilindro de nitrdgeno con un regulador para transmitie la
presién acorde con las normas: ASME seccion VIl Div-1, API-521 enera-2007, API-520
agosto 2003, API-598 septiembre 2008, APl RP 576:2017.
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. 1Id CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION
w |\ . FT-5GEC-06
Wersidn 5
Gl 3024

Rl LA MU R TT,

Los patranes de ajusto v verifizecidn utilizados por AR INGEMNIER|A SAS, aseguran ia tazebilidad con los patmnes
da Iebaratarios acreditedos ante la ONAL v con los patronas de laboretorics mternacionalas,

L w1 ]y ezl m Lot Bl ) ad &

CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION No. INF 250131 - 2468 GTS

TAG PSV 250131 - 1647
Laboratorio: MO Ingenieria 8.4.8.

4, Condiciones Ambientales

La tamperatura amblenta del sitio durante las mediciones es de 24°C (Grados Celsius) £1.6
*C (grados Celsius) y humsdad relativa de 45 %.

5. Resultados de Ajuste y Verificacion

5.1 Prueba de Disparo y Reposicion
ESTABA _QUEDO
Punto de Ajuste Fuga Punto de Ajuste 80 PSI
| Reposicidn Fuga Reposicion 76 PS5l
5.2 Presion de Prueba
ESTABA QUEDO

Punto de Ajuste 76 PSI Tiempo Prueba 2 Minutos
Tiempo Conteo Burbujas 1 Minuto Burbujas Cero

6. Grafica en fiempo real

TR W SRR ST TR W W W oW

Tolerancia del punto de Ajuste (disparo) +/- 3% segtin codiga ASME Seccian VIl Div-1
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CERTIFICADO DE AJUSTE Y VERIFICACION
ET-5GC-06

\Wersitn &5

PEgy |l =t (A 0ot 2024

Los patronas de sduste v verficacion utilizedos por A10 IRGENIERLS 585, aseguran |a trazabildad con los patrones
de laboralorias acradilados enlia la ONAC y con Llos patranes da labeastadion internacionates.

CERTIFICADO DE AJUSTE ¥ VERIFICACION No. INF 250131 - 2468 GTS

TAG PSV 250131 - 1647
Laboratoric: AlO Ingeniarin 5.A.5.

7. Incertidumbre de Medicidn
El valor de incertidumbra reportado es de 0,8 PS| para un nivel de conflanza dal 85%

8. Trazabilidad
Pairdn Utilizado
Mandmetro Digital
Marca: Ashcroft
Modealo: 3020895002 50008
Saria: 22030901
Rango: 0.A 5000 PSI
Certificado de Calibracidn: 25525
Fecha de Calibracion: 16 Febrero 2024
8. Conclusitn

La PSSV 250131 - 1647 se comporta dentro de los parametros de exactifud de acuesrdo con
la tolerancia del punto de ajuste (disparo) +/- 3% Segln codigo ASME Seccidn VIl Div-1 y
APl RP 576:2017

—gfs> G

Reslzado pof Fevisado ¥ aprobado par
Gerante de Dperaconss Gerants de Proyecios
Garman Villat2 Sergio A illete U

pag. 3 Fecha de Emisidn:  1/02/2025



